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IZDANJE 01/2022

ADINGPOKS AKVA PRAJMER

Epoksidni prajmer na bazi vode

OBLAST PRIMENE

Predpremaz (prajmer) za epoksidne sisteme na bazi vode i za impregnaciju betonskih povrsina ili povrsina
cementnog maltera. Omogucuje stabilizaciju i ojaanje betonske povrSine, kao i poboljSanu vezu sa
sekundarnim materijalima za sanaciju i zastitu betona. MoZe se nanijeti na oCvrsli i vlazni beton, gdje nema
zadrZavanja povrSinske vode.

OSOBINE

odli¢na adhezija za suve i vlazne podloge;
dobra penetracija kroz beton i cementni malter;
otpornost na negativni pritisak vode;
vodootporan;

ne sadrzi rastvarace;

netoksi¢ni u vezanom stanju;

bakterioloski otporan.

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

SVOJSTVO METOD DEKLARISANA VREDNOST
Izgled - bijela viskozna smjesa
Odnos meSanja - A:B =1,0:1,5
Gustina EN ISO 2811-1 1,0-1,1g/cm?
Adhezija za podlogu EN 1542 2 2,0MPa
Otvoreno vreme za ugradnju na temperaturu od 20°C ENISO 9514 100-120min
Temperatura podloge i vazduha tokom ugradnje - 10-30°C
Mehani¢ka upotreba za laksi transport, na 20°C - nakon 3 dana
Mehanicka upotreba za teski transport, na 20°C - nakon 7 dana

METODOLOGIJA IZVODENJA:
PRIPREMA PODLOGE

PRIPREMA PODLOGE

Podloga od betona, cementnog maltera ili asfalta mora biti zdrava, Cista, bez ulja i prasine.

Nova betonska podloga

Kod novim betonskim podlogama preporuéuje se nanoSenje prajmera 7 dana nakon ugradnje betona, kako
bi se izbjegla pojava prslina usled po€etnog vezivanja betona. Temperatura okoline i temperatura podloge
trebaju biti 10-30°C.

Stara betonska podloga

Kod starih betonskih podloga, cementno mlijeko, ostatci maltera, boje i mrlje od ulja treba prethodno ukloniti
mehanickim putem (peskarenjem, vodom pod pritiskom ili struganjem podloge) ili hemijskim sredstvima.

UGRADNJA

Prije mijeSanja smjese, komponente A i B moraju se odvojeno promijeSati. Materijal se priprema mijeSanjem
dve komponente s elektricnom sporom mijeSalicom (300 do 500 vrtezi/min) do potpunog izjednacavanja
smjesa.
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NanoSenje se vrSi ravnomerno po povrSini, ¢etkom, valjkom ili prskanjem. Alternativno, na veée povrSine,
Adingpoks Akva Prajmer se mozZe naneti prskanjem pod pritiskom. Kod visoko poroznih podloga moze biti
potrebno i ponovno prajmerirati. Temperatura podloge tokom nanos$enja treba da bude od 10°C do 30°C, a
relativna vlaznost vazduha manja od 70%.

Adingpoks Akva Prajmer (u zavisnosti od poroznosti podloge, za jedan sloj): 0.15-0.30 kg/m?

Alat i opremu odistiti vodom odmah nakon upotrebe.

U setu A+B: 7.5 kg
A komponenta: 3 kg
B komponenta: 4.5 kg

U originalnoj, zatvorenoj ambalazi, na suvom mestu, na temperaturi od 10°C do 35°C, zastiti od direktne
sunceve svetlosti. Rok upotrebe: 9 meseci.

Opasnost po zdravlje: Izbegavati kontakt proizvoda sa kozom i o¢ima, kao i direktno udisanje prilikom me$anja A i B komponente.
Ukoliko dode do slu¢ajnog kontakta, proizvod treba odmah odstraniti suvom krpom ili krpom nakva$enom sa vodom, a zatim mesto
dobro isprati ¢istom vodom i sapunom. Ako materijal prsne u oko, potrebno je odmah izvrsiti ispiranje sa ¢istom vodom i potraziti
medicinsku pomo¢. Obezbediti provetravanje prostorije u kojima se upotrebljavaju smole.

Pozar: Proizvod nije zapaljiv.

Cigéenje i odlaganje: Nevezani ostaci proizvoda Adingpoks Akva Prajmer Giste se sa vodom. Staru i iskoriséenu ambalazu odloZiti u
skladu sa lokalnim propisima i regulativama za tu vrstu otpada.

Preporu¢ujemo da se nacin nano$enja i potrebne koli¢ine prilagode prema uslovima objekata, kao i obavezna upotreba odgovarajuc¢e
opreme.
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